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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной вид деятельности проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.1. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.

	ОК 7
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять стандарты антикоррупционного поведения

	ОК 8
	Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере

	ЛР2 
	Проявляющий активную гражданскую позицию, демонстрирующий приверженность принципам честности, порядочности, открытости, экономически активный и участвующий в студенческом и территориальном самоуправлении, в том числе на условиях добровольчества, продуктивно взаимодействующий и участвующий в деятельности общественных организаций.

	ЛР3
	Соблюдающий нормы правопорядка, следующий идеалам гражданского общества, обеспечения безопасности, прав и свобод граждан России. Лояльный к установкам и проявлениям представителей субкультур, отличающий их от групп с деструктивным и девиантным поведением. Демонстрирующий ЛР 3 неприятие и предупреждающий социально опасное поведение окружающих

	ЛР4
	Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде личностно и профессионального конструктивного «цифрового следа».

	ЛР6 
	Проявляющий уважение к людям старшего поколения и готовность к участию в социальной поддержке и волонтерских движениях.

	ЛР7
	Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий собственную и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности.

	ЛР9
	Соблюдающий и пропагандирующий правила здорового и безопасного образа жизни, спорта; предупреждающий либо преодолевающий зависимости от алкоголя, табака, психоактивных веществ, азартных игр и т.д. Сохраняющий психологическую устойчивость в ситуативно сложных или стремительно меняющихся ситуациях

	ЛР10
	Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой безопасности, в том числе цифровой.

	ЛР13
	Оценивающий возможные ограничители свободы своего профессионального выбора, предопределенные психофизиологическими особенностями или состоянием здоровья, мотивированный к сохранению здоровья в процессе профессиональной деятельности.

	ЛР14
	Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной реакции на критику

	ЛР15
	Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко реагирующий на появление новых форм трудовой деятельности, готовый к их освоению, избегающий безработицы, мотивированный к освоению функционально близких видов профессиональной деятельности, имеющих общие объекты (условия, цели) труда, либо иные схожие характеристики.

	ЛР16
	Принимающий цели и задачи научно-технологического, экономического, информационного и социокультурного развития ЛР 16 России, готовый работать на их достижение

	ЛР17
	Управляющий собственным профессиональным развитием, рефлексивно оценивающий собственный жизненный опыт, критерии личной успешности, признающий ценность непрерывного образования,

	ЛР18
	Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех сферах своей деятельности, готовый к исполнению разнообразных социальных ролей, востребованных бизнесом, обществом и государством

	ЛР19
	Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, проектно-мыслящий, эффективно взаимодействующий и сотрудничающий с коллективом, осознанно выполняющий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, демонстрирующий профессиональную жизнестойкость

	ЛР20
	Способный генерировать новые идеи для решения задач цифровой экономики, перестраивать сложившиеся способы решения задач, выдвигать альтернативные варианты действий с целью выработки новых оптимальных алгоритмов; позиционирующий себя в сети как результативный и привлекательный участник трудовых отношений

	ЛР21
	Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли и образовательной организации

	ЛР22
	Способный искать нужные источники информации и данные, воспринимать, анализировать, запоминать и передавать информацию с использованием цифровых средств; предупреждающий собственное и чужое деструктивное поведение в сетевом пространстве


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 1
	

	ПК 1.1.
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций

	ПК 1.2
	Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке

	ПК 1.3
	Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки

	ПК 1.4
	Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки

	ПК 1.5
	Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку

	ПК 1.6
	Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку

	ПК 1.7
	Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла

	ПК 1.8
	Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:
	Иметь практический опыт
	- выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

	Уметь
	- использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

- выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке;

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

- пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций;

	Знать
	- основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения);

- необходимость проведения подогрева при сварке;

- классификацию и общие представления о методах и способах сварки;

- основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах;

- влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на формирование сварного шва;

- основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок;

- основы технологии сварочного производства;

- виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки;

- основные правила чтения технологической документации;

- типы дефектов сварного шва;

- методы неразрушающего контроля;

- причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов;

- способы устранения дефектов сварных швов;

- правила подготовки кромок изделий под сварку;

- устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- правила сборки элементов конструкции под сварку;

- порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;

- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- правила технической эксплуатации электроустановок;

- классификацию сварочного оборудования и материалов;

- основные принципы работы источников питания для сварки;

- правила хранения и транспортировки сварочных материалов


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов  558
в том числе в форме практической подготовки  22
Из них на освоение МДК  152
в том числе самостоятельная работа 76
практики, в том числе учебная 222
   производственная  108 
Промежуточная аттестация  в виде дифференцированного зачета

2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля

	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	Суммарный объем нагрузки, час.
	В т.ч. в форме практ. подготовки
	Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем
	Самостоя-тельная работа

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики
	
	

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	
	Консуль-тации
	

	
	
	
	
	
	Промежут. аттест.
	Лаборат. и практ. занятий
	Курсовых работ (проектов)
	Учебная


	Производственная


	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	ПК 1.1.-1.8
ОК 1-6  ЛР. 2- 10
	МДК.01.01 
Технология сварки и сварочное оборудование,
	102
	14
	68
	
	
	
	222
	108
	20
	34

	ПК 1.1.-1.8
ОК 1-6 ЛР. 13- 16
	МДК 01.02

Технология производства сварных конструкций
	24
	2
	16
	
	
	
	
	
	
	8

	ПК 1.1.-1.8
ОК 1-6 ЛР. 17- 19
	МДК.01.03

Подготовительные и сборочные операции перед сваркой
	54
	4
	36
	
	
	
	
	
	
	18

	ПК 1.1.-1.8
ОК 1-6  ЛР. 20- 22
	МДК.01.04 
Контроль качества сварных соединений
	48
	2
	32
	
	
	
	
	
	
	16

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	222
+

108
	
	
	
	222
	
	

	
	Промежуточная аттестация
	
	
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	558
	22
	152
	
	
	
	
	
	
	76


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов

	1
	2
	3

	МДК. 01.01 Основы технологии сварки и сварочного оборудования
	 68

	Тема 1.1. Основы технологии сварки
	Содержание
	 27   

	
	1. Классификация видов сварки
	1

	
	2. Сварные соединения и швы при сварке плавлением
	1

	
	3.Классификация сварных соединений и швов и их обозначение
	1

	
	4.Электрическая дуга и ее применение при сварке
	1

	
	5.Контрольное занятие
	1

	
	6.Тепловые процессы при сварке
	1

	
	7.Металлургические процессы при сварке
	1

	
	8.Напряжение и деформация при сварке
	1

	
	9.Свариваемостьметалов и методы ее оценки
	1

	
	10.Сварочные материалы
	1

	
	11.Правила подготовки метала под сварку
	1

	
	12.Сборочно-сварочные операции
	1

	
	13.Контрольное занятие
	1

	
	14.Сущность процесса ручной дуговой сварки 
	1

	
	15.Выбор режимов при ручной дуговой сварке
	1

	
	16.Техника сварки и порядок выполнения швов
	1

	
	17.Особенность сварки в различных пространственных положениях
	1

	
	18.Методы повышения производительности ручной сварки покрытыми электродами
	1

	
	Практическая работа №1
	1

	
	19.Строение сварочной дуги
	1

	
	Практическая работа №2
	1

	
	20.Технологические свойства сварочной дуги
	1

	
	Практическая работа №3
	

	
	21.Изучение статистической вольт-амперной характеристики сварочной дуги
	1

	
	Практическая работа №4
	

	
	22.Изучение характеристик сварочных материалов 
	1

	
	Практическая работа №5
	

	
	 23.Кристаллизация металла шва
	1

	
	Практическая работа №6
	

	
	24.Строение сварного соединения
	1

	
	Практическая работа №7
	

	
	.25. Изображение схемы «Последовательность наложения сварных швов для уменьшения сварочных деформаций».
	1

	
	Практическая работа №8
	

	
	26.Методы борьбы с напряжениями и деформациями
	1

	
	27.. Контрольное занятие
	1

	Тема 1.2. Сварочное оборудование для дуговых способов сварки
	Содержание
	18

	
	1.Оборудование для сварочного поста для дуговой сварки
	1

	
	2.Оборудование для сварки в защитных газах
	1

	
	3. Оборудование для плазменной сварки
	1

	
	4. Оборудование для сварки под флюсом
	1

	
	5. Оборудование для электрошлаковой сварки
	1

	
	6.Классификация сварных конструкций
	1

	
	7.Особенности сборки и сварки типовых конструкций
	1

	
	8.Механизация и автоматизация сварного производства
	1

	
	9.Особенности дуговой сварки в защитных газах
	1

	
	10.Сварка неплавящимся электродом в инертных газах
	1

	
	11.Сварка плавящимся электродом в защитных газах
	1

	
	Практическая работа №9
	1

	
	12.Изучение устройства и принципа работы сварочного трансформатора.
	1

	
	Практическая работа №10
	1

	
	13.Изучение устройства и принципа работы инверторного выпрямителя.
	1

	
	Практическая работа №11
	1

	
	14.Изучение устройства и принципа работы сварочного генератора
	1

	
	Практическая работа №12
	1

	
	15.Изучение устройства и принципа работы сварочных преобразователей
	1

	
	Практическая работа №13
	1

	
	16.Определение геометрических размеров шва в зависимости от параметров режима сварки
	1

	
	Практическая работа №14
	1

	
	17.Определение основных параметров режима сварки
	1

	
	18.Контрольное занятие.
	1

	Тема 1.3. Виды наплавочных работ
	Содержание
	23

	
	1.Особенности процесса наплавки
	1

	
	2.Способы наплавки
	1

	
	3.Материалы применяемые для наплавки
	1

	
	4.Выбор химического состава наплавленного метала
	1

	
	5.Режимы наплавки 
	1

	
	6.Принципы выбора режимов наплавки
	1

	
	7.Техника наплавки
	1

	
	8.Оборудование сварочного поста для наплавки
	1

	
	9.Ручная дуговая наплавка электродами
	1

	
	10.Контрольное занятие
	1

	
	11.Технологические приемы наплавки дефектов деталей машин
	1


	
	12.Техника устранения дефектов обработанных деталях и узлах
	1

	
	13.Многослойная наплавка
	1

	
	14.Вибродуговая наплавка
	1

	
	15.Наплавка дефектов деталей машин
	1

	
	16.Наплавка под слоем флюса
	1

	
	17.Оборудование поста для наплавки под слоем флюса
	1

	
	18.Выбор химического состава наплавленного метала 
	1

	
	19.Многоэлектродная наплавка
	1

	
	20.Электродуговая наплавка ленточными электродами
	1

	
	21.Наплавка тел вращения
	1

	
	22.Контрольное занятие
	1

	
	23.Дифферинцированный зачет  
	1

	
	МДК 01.02.Технология производства сварных конструкций
	16

	Тема 2.1. Технологичность сварных конструкций и заготовительных операций
	Содержание

	5

	
	1. Классификация сварных конструкций. 
	1

	
	2. Виды заготовительных операций и оборудования
	1

	
	Практическая работа №1
	

	
	3. Виды термической обработки сварных конструкций и применяемое оборудование 
	1

	
	4. Технологичность изготовления сварных конструкций
	1

	
	Практическая работа №2
	

	
	5.. Изучение нормативно-технической документации на сварочные технологические процессы
	1

	Тема 2.2 Технология изготовления сварных конструкций
	Содержание
	11

	
	1. Технологические особенности изготовления сварных конструкций
	1

	
	2. Технология производства балочных конструкций
	1

	
	3. Технология производства рамных и решётчатых конструкций
	1

	
	4. Технология изготовления балочных решётчатых конструкций
	1

	
	5. Сборка и сварка технологических и магистральных трубопроводов
	1

	
	6. Изучение технологической последовательности сборки-сварки двутавровых и коробчатых балок
	1

	
	7.Изучение технологической последовательности сборки-сварки рамных конструкций
	1

	
	8. Изучение технологической последовательности сборки-сварки емкостей, резервуаров и сварных сосудов, работающих под давлением
	1

	
	9.Изучение технологической последовательности сборки-сварки решётчатых конструкций
	1

	
	10. Изучение порядка сварки и наложения слоёв шва при сварке труб различного диаметров в различных пространственных положениях
	1

	
	11.Дифференцированный зачет
	1

	МДК.01.03. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой
	36

	Тема 3.1. Подготовка поверхности металла под сварку
	Содержание 
	7

	
	1. Организация рабочего места слесаря.
	1

	
	2. Требования безопасности труда при подготовке металла к сварке.
	1

	
	3. Основные виды слесарных операций при подготовке металла к сварке. 
	1

	
	4. Правила подготовки кромок для сварки.
	1

	
	Практическое занятие № 1.  

Изучение нормативной документации, регламентирующей обозначение швов сварных соединений  (ГОСТ 2.312-72 Единая система конструкторской документации. Условные изображения и обозначения швов сварных соединений) 


	1

	
	Практическое занятие № 2.  

Изучение нормативной документации, регламентирующей обозначение швов сварных соединений выполненных ручной дуговой сваркой (ГОСТ 5264-80. Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры)

 
	1

	
	5. Контрольное занятие.
	1

	Тема 3.2. Сварные швы и соединения.
	Содержание 
	9

	
	1. Классификация сварных соединений и сварных швов.
	1

	
	2.Типы сварных швов.
	1

	
	3. Основные геометрические параметры сварных швов.
	1

	
	4. Условные изображения и обозначения швов и сварных соединений.
	1

	
	5. Типы разделки кромок.
	1

	
	Практическое занятие № 3.  

Изучение нормативной документации, регламентирующей обозначение швов сварных соединений выполненных дуговой сваркой в защитном газе  (ГОСТ 14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры).
	1

	
	Практическое занятие № 4.  

Изучение нормативной документации, регламентирующей обозначение сварных соединений стальных трубопроводов (ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, конструктивные элементы и размеры).
	1

	
	6. Контрольное занятие.
	1

	
	7. Зачет
	1

	Тема 3.5 Дефекты сварных соединений
	Содержание
	7

	
	1. Способы сборки деталей под сварку.
	1

	
	2. Сборочно-сварочные приспособления и их элементы.
	1

	
	3. Переносные сборочные приспособления.
	1

	
	4. Приспособления для сборки типовых сварных конструкций.
	1

	
	5. Универсально-сборные приспособления
	1

	
	6.Универсальные сборочно-сварочные приспособления (УСП)
	1

	
	7.  Контрольное занятие
	1

	
	Содержание
	8

	
	1.Сборка пластин в нижнем положении сварного шва
	1

	
	2.Сборка в наклонном, вертикальном, и горизонтальном положениях шва.
	1

	
	3. Сварочные прихватки.
	1

	
	4.Контроль собранных под сварки изделий
	1

	
	5.Сборка коробчатой конструкции
	1

	
	6.Сборка решетчатой конструкции
	1

	
	7.Сборка рамной конструкции
	1

	
	8. Контрольное занятие
	1

	
	Содержание
	5

	
	1.Классификация дефектов сварных соединений.
	1

	
	2.Влияние дефектов в сварке на работоспособность конструкции.
	1

	
	3.Выявление дефектов внешним осмотром.
	1

	
	4.Устранение дефектов дуговой сварки
	1

	
	5.Дифференцированный зачет.
	1

	
	МДК.01.04  Контроль качества сварных соединений.
	32

	Тема 4.1 Дефекты сварных соединений
	Содержание
	3

	
	1.Дефекты соединений при сварке плавлением.
	1

	
	2.Влияние дефектов сварки на работоспособность конструкций
	1

	
	3.Выявление дефектов в сварных соединениях
	1

	Тема 4.2.Организация и система контроля качества сварных швов
	Содержание
	7

	
	1. Классификация видов технического контроля 
	1

	
	2. Контроль основных и сварочных материалов
	1

	
	3. Контроль подготовки изделий под сварку, сварочного оборудования и технологии сварки
	1

	
	4. Контроль основных материалов
	1

	
	5. Контроль сварочных материалов
	1

	
	6. Контроль оборудования и технологии сварки
	1

	
	7.. Контрольное занятие
	1

	Тема 4.3Контроль качества без разрушения сварных соединений
	Содержание
	9

	
	Практическая работа№1.Визуально- измерительный контроль
	1

	
	1..Ультозвуковая дефектоскопия
	1

	
	2..Магнитная дефектоскопия
	1

	
	3. Ультразвуковой контроль сварных соединений
	1

	
	4. Контроль сварных соединений магнитной дефектоскопией
	1

	
	5. Контрольное занятие
	1

	
	6.Капилярная дефектоскопия
	1

	
	7. Контроль течеисканием
	1

	
	Практическая работа №2 Контроль качества сварных соединений керосиновой пробой
	1

	Тема 4.4Контроль качества с разрушением сварного соединения
	Содержание
	7

	
	1.Механические испытания 
	1

	
	2.Металлографический анализ
	1

	
	3.Химический анализ
	1

	
	4.Коррозионные испытания
	1

	
	5.Свариваемасть металла и методы ее оценки
	1

	
	6.Определение качества сварных соединений разрушающими методами
	1

	
	7.Определение качества сварных соединений разрушающими методами
	1

	Тема 5.4Основные методы устранения дефектов к сварных соединениях
	Содержание
	6

	
	1.Исправление наружных и внутренних дефектов
	1

	
	2.Исправление наружных и внутренних дефектов
	1

	
	3.Заварка дефектных мест
	1

	
	4.Заварка дефектных мест
	1

	
	5. Дифференцированный зачет
	1

	
	6.Дифференцированный зачет
	1


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
Реализация программы предполагает наличие учебного кабинета -теоретических основ сварки и резки металлов,

мастерских: слесарная, сварочная;

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:

- рабочее место преподавателя;

- посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);

- комплект учебно-методической документации (учебники и учебные

пособия);

- наглядные пособия:

- макеты, демонстрирующие конструкцию источников питания,

- макеты сборочного оборудования,

- плакаты с конструкцией источников, демонстрационные стенды,

- плакаты с технологическими цепочками изготовления отдельных видов сварных

конструкций,

- демонстрационные стенды со вспомогательными инструментами,

- комплект видеофильмов с описанием технологических процессов изготовления

различных сварных конструкций в соответствии с учебным планом: решётчатым

конструкциям, балкам, резервуарам (горизонтальным и вертикальным), монтажу

трубопроводов и т.п.;

- комплект образцов сварных соединений труб и пластин из углеродистой и

легированной стали, цветных металлов и сплавов, в т. ч. с дефектами (не менее, чем по

три образца со стыковыми швами пластин и труб, сваренных в различных

пространственных положениях из углеродистой, легированной стали, цветных металлов и

сплавов соответственно; не менее, чем по три образца с угловыми швами пластин,

сваренных в различных пространственных положениях из углеродистой, легированной

стали, цветных металлов и сплавов соответственно);

- комплект плакатов со схемами и порядком проведения отдельных видов

контроля качества, демонстрационные стенды с образцами сварных швов, в которых

наблюдаются различные дефекты сварки.

- технические средства обучения:

компьютеры с лицензионным обеспечением;

 мультимедийный протектор.

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской

Оборудование слесарной мастерской:

рабочее место преподавателя;

 вытяжная и приточная вентиляция;

Комплект оборудования для обучающегося:

- уборочный инвентарь;

- станок отрезной, дисковый;

- станок ленточнопильный;
- вертикально-сверлильный станок;

- машина заточная;

- тележки инструментальные;

- верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками;

- заточной станок;

- индикатор часового типа;

- микрометры гладкие;

- штангенциркули;

- штангенрейсмусы;

- угломер универсальный;

- угольники поверочные слесарные с широким основанием УШ;

- уровень брусковый;

- циркули разметочные;

- чертилки;

- кернеры;

- радиусомеры №№ 1, 2;

- резьбомеры (метрические, дюймовые);

- калибры пробки (гладкие, резьбовые);

- резьбовые кольца;

- калибры скобы;

- щупы плоские;

- бородки слесарные;

- дрель электрическая;

- зубила слесарные;

- ключи гаечные рожковые;

- наборы торцовых головок;

- осцилляционная машина;

- гайковерт с набором головок;

- болгарка;

- плита поверочная;

- наковальня;

- электролобзик;

- пила сабельная;

- паста абразивная;

- электрические ножницы по металлу;

- зенковки конические;

- зенковки цилиндрические;

- зенкера;

- резьбонарезной набор;

- круглогубцы;

- клещи;

- молотки слесарные;

- напильники различных видов с различной насечкой;

- надфили разные;

- ножницы ручные для резки металла;

- ножовки по металлу;

- острогубцы (кусачки);

- пассатижи комбинированные;
- плоскогубцы;

- поддержки;

- натяжки ручные;

- обжимки;

- чеканы;

- притиры плоские и конические;

- лампа паяльная;

- шаберы;

- призмы для статической балансировки деталей;

- приспособления для гибки металла;

- трубогибочный станок;

- трубоприжим;

- тисочки ручные;

- тиски машинные;

- защитные экраны для рубки;

- шкаф для хранения изделий обучающихся;

- тележка для перевозки приспособлений и заготовок;

- ящик для хранения использованного обтирочного материала

- пистолет заклепочный;

- набор шлифовальной бумаги;

- набор абразивных брусков;

- шлифовальная машинка;

- набор сверл;

 Оборудование для резки по металлу (гибки):

- дрель;

- угловая шлифовальная машина;

- пила торцовочная;

- ножницы листовые;

- универсальный резак;

- гайковерт ударный;

- гравер;

- набор метчиков и плашек;

- молоток слесарный 500 г;

- ножницы по металлу;

- ножовка по металлу;

- резиновая киянка 450 г.;

- набор напильников;

- набор надфилей;

- твердосплавный разметочный карандаш;

стеллаж;

шкаф для хранения инструмента;

ножницы гильотинные.

Оборудование сварочной мастерской:

- рабочее место преподавателя;

 вытяжная вентиляция - по количеству сварочных постов;
Оборудование сварочного поста для дуговой сварки и резки металлов на 1

рабочее место (на группу 15 чел):

- сварочное оборудование для ручной дуговой сварки;

- сварочный стол;

- приспособления для сборки изделий;

- молоток-шлакоотделитель;

- разметчики (керн, чертилка);

- маркер для металла белый;

- маркер для металла черный.

 Инструменты и принадлежности на 1 рабочее место (на группу 15 чел):

- угломер;

- линейка металлическая;

- зубило;

- напильник треугольный;

- напильник круглый;

- стальная линейка-прямоугольник;

- пассатижи (плоскогубцы);

- штангенциркуль;

- комплект для визуально-измерительного контроля (ВИК);

- комплект для проведения ультразвукового метода контроля;

- комплект для проведения магнитного метода контроля;

- комплект для проведения капиллярной дефектоскопии.

 Защитные средства на 1 обучающегося (на группу 15 чел):

- костюм сварщика (подшлемник, куртка, штаны);

- защитные очки;

- защитные ботинки;

- краги спилковые.

Дополнительное оборудование мастерской (полигона):

- столы металлические;

- стеллажи металлические;

- стеллаж для хранения металлических листов.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень используемых учебных изданий.
Основные источники:

1. Овчинников В.В. Современные виды сварки «АКАДЕМИЯ» 2019 г.

2. Овчинников В.В. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов

и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях «АКАДЕМИЯ» 2019 г.
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3. Плакаты
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 1.1 ЛР.2-3 ЛР. 10- 13 
	Определяет основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах.

Устанавливает основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок.

Излагает основные правила чтения чертежей и спецификаций. 
Анализирует  чертежи и спецификации, оформленными в соответствии с международными стандартами по сварке и родственным технологиям
	Контроль самостоятельного выполнения работ.
Квалификационный  экзамен по модулю.



	ПК 1.2. ЛР.4- 6 ЛР. 15-16
	Излагает основные правила чтения технологической документации.

Анализирует производственно-технологическую и нормативную документацию для выполнения трудовых функций.
	Контроль самостоятельного выполнения работ.
Квалификационный  экзамен по модулю.



	ПК 1.3 ЛР. 7- 9 ЛР. 17- 18
	Перечисляет  классификацию сварочного оборудования.

Объясняет устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения.

Перечисляет основные принципы работы источников питания для сварки.

Формулирует правила технической эксплуатации электроустановок.

Осуществляет организацию сварочного поста.

Устанавливает работоспособность и исправность оборудования поста для сварки.
Объясняет эксплуатацию оборудования для сварки.
	Наблюдение, экспертная оценка,
 тестирование

Квалификационный  экзамен по модулю.



	ПК 1.4.  ЛР. 10- 13 ЛР. 2- 3
	Определяет классификацию сварочных материалов.

Объясняет правила хранения и транспортировки сварочных материалов.
Проводит подготовку сварочных материалов к сварке
Использует сварочные материалы.
	Контроль самостоятельного выполнения работ.
Квалификационный  экзамен по модулю.



	ПК 1.5. ЛР. 14- 15 ЛР. 19- 20
	Перечисляет слесарные операции, выполняемые при подготовке металла к сварке: разметка, резка, рубка, гибка и правка металла.
Излагает правила подготовки кромок изделий под сварку.

Называет виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки.

Объясняет правила сборки элементов конструкции под сварку.

Описывает виды и назначение ручного и механизированного инструмента для подготовки элементов конструкции под сварку.
Проводит подготовку металла к сварке в соответствии с ГОСТами.

Разрабатывает последовательность  сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений

Разрабатывает последовательность сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках.

Анализирует использование ручного и механизированного инструмента для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку.
	Контроль самостоятельного выполнения работ.
Квалификационный  экзамен по модулю.



	ПК 1.6 ЛР. 16- 17 ЛР. 21- 22
	Формулирует правила сборки элементов конструкции под сварку.

Объясняет этапы проверки  качества подготовки элементов конструкции под сварку.

Перечисляет этапы контроля качества сборки элементов конструкции под сварку.

Проводит контроль качества сборки элементов конструкции под сварку, в соответствии с производственно-технологической и нормативной документацией.
	Контроль самостоятельного выполнения работ

Квалификационный  экзамен по модулю.



	ПК 1.7.  ЛР.18-19 1ЛР. 17- 18
	Представляет основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения).

Анализирует необходимость проведения подогрева при сварке.

Объясняет порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла.
Разрабатывает технологию выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке.
	Контроль самостоятельного выполнения работ

экспертная оценка,
 тестирование

Квалификационный  экзамен по модулю.



	ПК 1.8. ЛР.19– 22 ЛР.
	Перечисляет типы дефектов сварного шва.

Называет виды и назначение ручного и механизированного инструмента для зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки.
Объясняет технологию зачистки швов после сварки.
	Диагностическое тестирование

Квалификационный  экзамен по модулю.



	ОК 1 ЛР2, ЛР7, ЛР10
	· демонстрация интереса к будущей профессиональной деятельности;

· систематическая и качественная подготовка к учебным занятиям;

· составление портфолио студента;

участие в олимпиадах. конкурсах, конференциях
	Самостоятельная работа по завершению МДК

	ОК 2 ЛР4, ЛР9, ЛР 14
	Выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области технологии подготовки металла, газовых баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры к сварке и резки, сборки металла перед сваркой. Оценка эффективности и качества выполнения 
	Экспертное наблюдение и оценка на занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике

	ОК 3 ЛР 15, ЛР 16, ЛР17
	Организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля; самоанализ и коррекция результатов собственной работы 
	Экспертное наблюдение и оценка на занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике

	ОК 4ЛР3, ЛР 6, ЛР 13
	Эффективный поиск необходимой информации; использование различных источников, включая электронные ресурсы
	Домашняя проверка занятий

	ОК 5 ЛР2, ЛР 15, ЛР 20
	Демонстрация навыков использования информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности
	Экспертное наблюдение и оценка на занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике

	ОК6 ЛР6, ЛР 19, ЛР21
	Выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области технологии подготовки металла, газовых баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры к сварке и резки, сборки металла перед сваркой
	Самостоятельная работа по завершению МДК
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